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3,00 6,00 6 54 0,10 4 1.741.030
4,00 6,00 8 54 0,13 4 1.741.040... .00 .10
5,00 6,00 9 54 0,18 4 1.741.050... .00 .10
6,00 6,00 10 54 0,20 4 1.741.060... .00 .10
8,00 8,00 12 58 0,20 4 1.741.080... .00 .10
10,00 10,00 14 66 0,20 4 1.741.100... .00 .10
12,00 12,00 16 73 0,30 4 1.741.120... .00 .10
14,00 14,00 18 75 0,30 4 1.741.140... .00 .10
16,00 16,00 22 82 0,30 4 1.741.160... .00 .10
18,00 18,00 24 84 0,40 4 1.741.180... .00 .10
20,00 20,00 26 92 0,40 4 1.741.200... .00 .10
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3,00 6,00 8 57 0,10 4 732.030.00

4,00 6,00 1 57 0,13 4 732.040.00

5,00 6,00 13 57 0,18 4 732.050.00

6,00 6,00 13 57 0,20 4 732.060.00

7,00 8,00 19 63 0,20 4 732.070.00

8,00 8,00 19 63 0,20 4 732.080.00 o
9,00 10,00 22 72 0,30 4 732.090.00 PR
10,00 10,00 22 72 0,30 4 732.100.00 O
11,00 12,00 26 83 0,30 4 732.110.00 —
12,00 12,00 26 83 0,30 4 732.120.00 (-
13,00 14,00 2 83 0,30 4 732.130.00

14,00 14,00 2 83 0,30 4 732.140.00

16,00 16,00 32 92 0,40 4 732.160.00

18,00 18,00 32 92 0,40 4 732.180.00

20,00 20,00 38 104 0,50 4 732.200.00

25,00 25,00 38 104 0,50 4 732.250.00
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